Anlage 4 zum BWV-A am 24.02.2022

Herr Northoff zur Turnhalle ,Heinrich-Heine-Gymnasium* Wolfen (Havarie)

Nach den Ausfuhrungen des Herrn Bock zu den entstandenen Schaden und zur
Schadensbeseitigung, bittet Herr Northoff darum, der Niederschrift eine Aufstellung des konkreten
Sanierungsbedarfs mit Kostenschatzung und Begriindung beizufugen (Anlage 4).

Antwort Frau Bunge (Stabsstelle Strategisches Gebdudemanagement)

a) Die Kreuzverbande zwischen den Rahmenriegeln in den Achsen 2-3 und 8-9 fehlen und
werden nachtréglich eingebaut.

b) Die Vertikalverbznde zwischen den Stutzen 2-3 und 8-9 sind nur in die Stltzen vernagelt.
Diese Verbénde werden ersetzt und mit den Stitzen verbolzt.

¢) Die Holzstitzen sind im Bereich der Eckknoten gerissen. Die Holzbauteile werden
mechanisch gesichert und dann mittels Rissverpressung saniert.
Baukostenansatz fiir die erste SicherungsmaRnahme zur Freigabe fir den Schulsport und
Trainingsbetrieb ohne Triblinennutzung 315.000 EUR.

siehe Anhang zu dieser Anlage
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Um eine kurzfristige Wiederaufnahme der Nutzung zu erreichen, kann in einem ersten Schritt,
die Ertiichtigung der Haupttragwerkwerke im Gebiude erfolgen.

Diese MaRnahmen umfassen
a. den Einbau der Kreuzverbinde zwischen den Rahmenriegeln

b. die Ertiichtigung der Vertikalverbande zwischen den Stiitzen

c. die Sanierung der Risse in den Gelenkrahmen.

ZU a.

Zwischen den Riegeln der Dreigelenkrahmen der Achsen 2-3 und 8-9 sind planmiRig
Kreuzverbiande aus Rundstahl vorgesehen, denen zusammen mit den Vertikalverbidnden zwischen
den Stutzen die Gebdudestabilisierung der Halle zugewiesen wird.

Diese Verbinde fehlen und werden nunmehr nachtréglich eingebaut.
An den beiden Riegelpaaren werden Ankerplatten feldweise montiert. An diese wird ein
handelsiibliches Zugstabsystem, geplant wird mit dem Fabrikat Besista, angebaut und verspannt.

zu b.

Die Vertikalverbinde in den Achsen B/2-3, B/8-9, C/2-3 und C/8-9 sind grundlegend fiir die
Stabilisierung der Halle. Die Verbande wirken nur als Zugstibe und sind iiber Nagelplatten mit den
Rahmenstiitzen verbunden.

Die Verbénde werden ersetzt. Es werden neue Ankerplatten mit Fahnenblechen an FuR und Kopf
der beiden Stiitzenpaare angebaut und an diese die Zugstibe des 0.g. Systems.

ZUu C.

Die Entstehung der Risse ist auf ein Gemenge an Ausfiihrungs- und Nutzungsfehlern
zurickzufiihren.

Durch die Unterschreitung der erforderlichen Randabstédnde besteht die Gefahr, daR durch die
Belastung der Diibel die jeweiligen Holzbauteile aufreiRen.

Eine mechanische Sicherung, wie eine Verschraubung quer zur Faser oder das Einklemmen der
Schnittkante mit einem Stahlbauteil, gegen das AufreiRen ist nicht hergestellt worden. Lediglich die
an den Kontaktflichen von Riegel und Stitzen eingesetzte Furnierplatte behindert das AufreiRen
ein wenig.

Verstarkt wird dieser Effekt noch, da durch die Liftungsanlage eine UbermaRige Nachtrocknung
der Holzbauteile im Umfeld der Luftaustrittséffnungen bewirkt wird.

An den oberen Teilen der Rahmenstiitzen wurden Bauteilfeuchten von 6,2- 7,6 M.-% gemessen.

Die Bauteilfeuchte beim Einbau solcher Konstruktionen liegt iiblicherweise bei 12- 15 M.-%. Die
Nachtrocknung von ca. 7 M.-% bewirkt erhebliche Volumenverkleinerungen und Spannungen in

den Holzteilen, die sich in Rissen entladen.
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Die mechanischen Beanspruchungen durch die Diibel und die Schwéachung des Querschnittes durch
die Bohrung begiinstigen und verstdrken die RiRbildung.

Vor Beginn der Sanierung muR die Liftungsanlage eingeregelt werden.

Die Verpressung erfordert eine zusatzliche Stabilisierung der Holzquerschnitte.

Dazu werden an den Stutzenkopf Stahlklammern montiert, die Uber Gewindestibe gegeneinander
verspannt werden und ein weiteres AufreiRen unterbinden. Unter den beiden Dubelkreisen erfolgt
die Sicherung und Fixierung der RiRweiten durch Vollgewindeschrauben, die einander
Ubergreifend, von beiden Stirnseiten eingedreht werden.

Der VerschluR der Risse geschieht mit Epoxydharzkleber. Dazu werden die Risse abgeklebt und in

kurzen Abstdnden aufgebohrt. In die Bohrungen wird dann der Kleber gepreBt. Nach Erhartung
werden die Klebebinder entfernt und die Oberflache geschliffen und malermaRig hergerichtet.

Die Angaben sind vorbehaltlich der Ergebnisse und den Anforderungen aus der Statischen
Berechnung und der Planung, die zur Zeit erfolgen.

Dessau- RoRlau, am 03.03.22

Gundram Andra
Obuv Sachverstandiger fiir Schiden an Gebauden
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Hochwertige Zugstabsysteme und Druckstibe fiir den Hoch- und Tiefbau

Technische Daten

alle Abmessungen in mm

Bitte nutzen Sie unsere einzigartigen, sehr wirtschaftlichen Gewindegréssen M14, 18, 22, 33,
39, 45, und 68 - im Bild rot. Auch die Gréssen M8, 27, 52, 60, 72 und 76 - im Bild zur Halfte rof -
kénnen nur teilweise von anderen Herstellern geliefert werden. BESISTA® kann als einziger Zugstab-
hersteller alle méglichen Gréssen von M8 bis M76 liefern. Damit lassen sich enorme Kosten und

wertvolle Werkstoffe einsparen. Um diese Vorteile von BESISTA® zu nutzen, bitte schon bei der
Bemessung die optimalsten Gréssen wihlen und i
zugkréfte angeben.

14 18 22 27 33 39 45 52 60 68 76
216 20 24 30 36 42 48 56 64 72

Unsere Zugstibe bestehen aus S540N, einem besonders hochwertigen, modifizierten S460N mit
garantierter Streckgrenze von 540 N/mm2. Eine weitere, einzigartige Spezialitat von BESISTA® sind
feuerverzinkte Stabgewinde fiir ein nachhaltiges Bauen.

Inhaltsverzeichnis BESISTA® 540

Seite 1 Stabanker

Seite 2 Zugstabe

Seite 3  Verlangerungs- und Spannhiilsen
Seite 4 Kreisscheiben

Seite 5 Druckstabanschliisse

Seite 6 Druckstabanschliisse Datenformular
Seite 7 Abhangedsen

Anderungen und alle Rechte vorbehalten Mit mehreren Schutzrechten geschtzt
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technische Daten Seite 1
Abmessungen der Stabanker BesisTa® 540
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Hinweis: Die Abdeckhiilsen sind statisch nicht erforderlich, da bei den BESI
Gewindeeindrehtiefe und der Ko,

rrosionsschutz durch das Kontrollloch gesichert werden. (patentiert)

STA-Zugstabsys‘t{men die

Anderungen und alle Rechte vorbehalten

Mit mehreren Scrutzrachten geschiitzt
\
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Abmessungen der Zugstéibe BESISTA® 540
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exakte Stabldnge

Unsere Zugstibe bestehen aus S540N, einem besonders hochwertigen, modifizierten S460N mit garantierter
Streckgrenze von 540 N/mmz. Die Lieferung der Zugstabe aus S540N darf ausschliesslich nur durch die
BESISTA International GmbH erfolgen. Damit Verwechslungen mit Stahlsorten geringerer Festigkeiten aus-
geschlossen werden, liefert die BESISTA International GmbH standardméssig immer S540N, uch wenn laut
Bemessung S460N, S355 oder $235 ausreichen wiirde.

|
Die Lieferung von Zugstaben aus S355 und $235 ist auch bauseits méglich. Die Qualitat ist dénn bauseits
nachzuweisen. Es ist darauf zu achten, dass die Bestimmungen der Européischen Technisch n Zulassung des
DIBt Berlin und der BESISTA International GmbH eingehalten werden. Im Normalfall sollten jedoch die Stabe

mit den Stabankern als ganzheitliches BESISTA-Zugstabsystem von der BESISTA International GmbH bezo-
gen werden.

Hinweis: Bei Verwendung von Verlangerungs-

]

und Spannhiilsen sind die Gewindelédngen der }JZugstébe kirze

|
Mit mehreren Sc?mutzraemen geschiitzt

Anderungen und alle Rechte vorbehalten
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1
Abmessungen der Verldngerungshiilsen ung Spannhﬁlsen] BESISTA® 540

Verlangerungshiilsen Spannhiilsen

Zugstébe mittig fest kontern ——I l—— @dBo

Die Verldngerungshiilsen mit durchgehenden, rechtsgéngigen Innengewinden dienen zum Verlangern und
Kontern von Zugstaben. Zur zusatzlichen Sicherheit sind die Gewinde der Hilsen bei BESISTA® langer als
erforderlich. 1

|

Hinweis: Die Zugstibe miissen in der Hilsenmitte fest gekontert werden, damit sich beim Spannen der
gesamte Stab drehen lasst. Die Gewindeeindrehtiefe ist erreicht, wenn die Stabgewinde beidseitig von der
Hilse nicht mehr als ca. 4 Gewindegénge iiberstehen. ‘

Die Spannhiilsen mit Links- und Rechtsgewinden dienen zum Vorspannen der Zugstibe. Sie kénnen aber
auch als ,Spannschlésser* verwendet werden, z.B. um den Verstellweg zu vergréssern. 4

Hinweis: Die erforderliche Gewindeeindrehtiefe ist erreicht, wenn die Gewinde nach dem Spannvorgang in
beiden Kontrollbohrungen sichtbar sind. ;

Anderungen und alle Rechte vorbehalten Mit mehreren Schutzrechten geschiitzt
|
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Abmessungen der Kr eisschei ben BESISTA® 540
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Die Kreisscheiben werden standardméssig aus S355 geliefert. Wenn die kleinsten Winkel kleiner als 50°
sind, stellen wir gréssere Sonderscheiben her, siehe unter MENU ,Sonderelemente*

L R
lI

Anderungen und alle Rechte vorbehalten
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Abmessungen der Druckstabanschlﬁsse fir Stahl und Holz

verkUrzter Ubergcngsbereich Bohrung fur
Verstelweg ca.  min, / max. Hakenschlissel
T 2d2 '<—-] LU zum Drehen des
Variante 1: abgedrehte Volistibe :‘ Bd1 i<— 1 /2_\"] 2+ —bl r‘:& Druckstabs
bis @ 76mm aus S540N M [
IR
-5
R = 3 o
5 §
; o
- - e &
Variante 2: einteilig, als Drehteil 7z
aus S355 fiir Holz, oder zum An-
schweissen an Rohre aus S$355 ~—L8 wird von BESISTA ermittelt —=i=—Holz-/Rohrlénge —
~————————— Systemldnge
NN
V-Naht bei der feuerverzinkten
AusfOhrung wird die
Variante 3: zweiteilig, fiir Holz oder als Drehteil aus S355 Konfur blank Uberdreht

zum Anschweissen an Rohre aus $355, jedoch mit Gewindebolzen
aus S540N (Gebrauchsmuster, Design geschiitzt)

Alle Varianten werden von der BESISTA International GmbH geméss bauseitig zu erbringendem Tragfahig-
keitsnachweis individuell hergestellt. Das Verschweissen der Druckstabanschliisse mit den Rohren erfolgt
bauseits.

Bitte beachten: Die Bolzendurchmesser sind bei Druckt_:eanspruchung grésser, abweichend von den
Standardbolzen bei Zugbeanspruchung. Um den kritischen Ubergangsbereich LU einzugrenzen, ist auch der
Verstellweg LV kiirzer als bei den Zugstéaben.

,\Technische Daten Druckstabanschliisse

: | ik it § ~ Ubergangsbereich
- LS St DUA(Sp) [VLca. FLOmin HL0max
8 IIMEE 16 6 36 8 s s
10 EPEEEM 20 s s 10 6 I 16
712 BTN 23 10 843 f2 i o
14 BOEETE 27 12 Cons o4
16 EEEETE 31 (15 T
BRI 20 | 21 ] it
24 o

- Wand- *
~ dicke  V-Naht

abhangig vom §
gewahlten
Aussen-
durchmesser
des Rohres.

Moglichkeiten i
gibt, wird L8 igkeits-
jeweils von ach weis

BESISTA Inter-
national
ermittelt, Bitte die
System-
langen
angeben

!

Anderungen und alle Rechte vorbehalten Mit mehreren Schutzrechten geschiitzt
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Datenfor mular Druckstabanschliisse fiir Stahl und Holz

verkUrzter Ubergcmgsbereich Bohrung fUr
Verstellweg ca.  min, / max. HakenschlUssel
2d2 '-—-l LU zum Drehen des
Gd1 VL _bl r: Druckstabs
1/2- 1/2+ M °

L

V-Naht

NLIE
bei der feuerverzinkten
AusfUhrung wird die
~—L5 I Kontur blank Uberdreht
~=—L8 wird von BESISTA ermittelt —==—Holz-/Rohrlénge —

Wanddicke
@ Rohr aussen

Systemldnge

Daten bitte vom Kunden eintragen BESISTA® 540
[J variante Sileaid wl;]_\/ariantg_n_ 2und3  Bauvorhaben: Datum: e
Kundenname: ki gin B R o
PLZ: Ort: Tel: Fax:
Druckstabanschliisse Variante 1 (siehe Seite 5) Stiick:

Druckstabanschliisse Variante 2 und 3 (siehe Seite 5) links Stiick: rechts Stiick:
Stabankergrosse BESISTA® 540 M: ] gk

Holz- oder Rohrdurchmesser aussen < mm:

Wanddicke Rohr i o mm:

Zapfendurchmesser - unbeding?:Tgebe_rT @ gl @mm: e o e
SW = schwarz oder fz = feuerverzinkt ] sw: ] fz:

Daten, die von BESISTA® eingetragen werden g oA SRR IR
d1 Bolzendurchmesser 2 mm:

d2 Bohrung im Anschlussblech 2 mm:

VL verkirzter Verstellweg je Seite ca. 1x M mm:

L0 Ubergangsbereich ‘min. ca. mm: o max.ca. mm:

L8 Bolzenmitte bis Anfang Holz oder Rohr mm:

Blechdicke mm:

L9Bwchiberstand = | Sl e e T
As; Spannungsquerschnitt mm?;

Hinweis zur Bemessung: Der Knicknachweis — auch im Ubergangsbereich LU — ist vom Statiker zu erbrin-
gen. Die Einbauanleitung “BESISTA® Sicherheits-Stabsysteme* ist zu beachten. Die Abmessungen fiir die
Druckstabanschliisse werden von der BESISTA International GmbH im Einzelfall ermittelt und individuell herge-
stellt.

Die BESISTA® Stabanker kénnen laut der Européischen Technischen Zulassung ETA-08/0038 sowohl Zug- als

auch Druckkréfte (ibertragen, siehe MENU ,Bemessung* Seite 4. Bei Druckbeanspruchung sind die Bolzen-

durchmesser grésser, abweichend von den Standardbolzen bei Zugbeanspruchung, siehe MENU »Technische
Daten” Seite 5 oder ETA Anhang 7. Um die Knicklange im Ubergangsbereich LUJ mdglichst kurz zu halten, sind
die Verstellwege abweichend vom Standardmass der Zugstibe verkiirzt.

Die BESISTA® Druckstabsysteme gibt es in drei Varianten: Die kostengiinstigere Variante 1 als abgedrehte
Volistdbe aus S540N bis @ 76. Die Variante 2 als einteilige Drehteile aus S355 fiir Holz oder zum bauseitigen
Anschweissen an Rohre aus S355. Die Variante 3 ist zweiteilig, bestehend aus einem Drehteil aus S355 fiir
Holz oder zum bauseitigen Anschweissen und einem hoherfesten Gewindebolzen aus S540N (Gebrauchsmu-
ster). Die Anschlussgeometrie ist bei allen Varianten gleich.

Anderungen und alle Rechte vorbehalten Mit mehreren Schutzrechten geschitzt
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Abmessungen der Abhéngeésen BESISTA® 540

Abhéangeése fiir Abhéangeése fir
Zugstab Verlangerungs- und Spannhiilse

s
S|
PHi

Die Abhiéngeésen dienen zum Abhéngen von Zugstiben aller BESISTA-Zugstabsysteme. Gegenlber
Muffen mit Laschen ermdglichen sie das Drehen und Spannen der Zugstébe im eingebauten Zustand, sowie
eine exakte Ausrichtung der Abhangestabe. (Design geschiitzt) '
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